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Kapitel 4
Produktion

Mit dem SAP-Modul Produktionsplanung (PP) werden im ERP-System Fertigungs-
auftrdge, Prozessauftrége oder Serienauftrdge verwaltet und gesteuert.

In diesem Kapitel zeigen wir, wie PP nahtlos mit der lieferungsbasierten Produktionsver-
sorgung, der erweiterten Produktionsintegration und JIT-Prozessen zusammenspielt -
inklusive Besonderheiten bei manuellen Reservierungen. Dartiber hinaus beleuchten wir
darin die Integration von SAP Digital Manufacturing (SAP DM) mit EWM sowie zentrale
Funktionen wie das Fehlteilmanagement und die WIA-Abwicklung. Abschlieend erfah-
ren Sie, welche Aspekte bei der Kombination dieser EWM- und ERP-Funktionen beson-
ders wichtig sind.

In SAP ERP bzw. SAP S/4 HANA ist das PP-Modul ein zentraler Bestandteil. In den meisten
produzierenden Unternehmen bildet es den Dreh- und Angelpunkt fiir die Planung, Steu-
erung und Uberwachung der Produktion. Durch die Erweiterung der Integration mit dem
EWM-Modul kdnnen Prozesse feiner und granularer abgebildet werden, was wiederum zu
einer Erhohung der Produktivitat und Effizienz flhrt.

Das Kapitel beschaftigt sich mit den Ablaufen und Prozessen der Produktionsintegration.
In Abschnitt 4.1 ordnen wir die Integration von EWM und PP ein und erldutern wichtige
Begrifflichkeiten. In den Abschnitt 4.2 und Abschnitt 4.3 gehen wir auf die unterschiedli-
chen Szenarien der diskreten Fertigung bzw. Prozessfertigung sowie in Abschnitt 4.4,
»JIT«, auf die Serienfertigung ein. Wir zeigen Ihnen fiir jedes Szenario Customizing Guide-
lines sowie entsprechende Prozessszenarien, die EWM und das SAP-ERP-System bieten.
Darliber hinaus behandeln wir in Abschnitt 4.5 die Integration von SAP DM und EWM und
besprechen deren Herausforderungen bei der technischen Anbindung. AbschlieRend er-
ldutern wir noch prozessuale Erweiterungen und Fragestellungen, die in den meisten
Projekten der diskreten Fertigung relevant sind. Hierbei gehen wir in Abschnitt 4.6 auf die
Abwicklung manuell erstellter Reservierungen, in Abschnitt 4.7 auf die WIA-Abwicklung
(Ware in Arbeit) und abschlieRend in Abschnitt 4.8 auf die Fehlteilabwicklung ein.

In diesem Kapitel geben wir Ihnen einen Uberblick iiber die vielen Méglichkeiten der Pro-
duktionsintegration mit EWM und zeigen Ihnen die notwendigen Konfigurationsschritte,
Stammdaten und E2E-Prozessdemos fiir die unterschiedlichen Szenarien. Nach der Lek-
tlire sollten Sie ein Verstandnis davon erlangt haben, welche Losung fiir lhre Geschafts-
prozessanforderung am besten passt bzw. mit welcher Methodik Sie Ihr Unternehmen in
der Supply Chain optimieren kénnen.
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Kapitel4 Produktion

4.1 Uberblick iiber PP mit EWM

In diesem Abschnitt ordnen wir zunéchst die Grundfunktionen von PP ein und geben lh-
nen einen Uberblick Uber die integrativen Prozesse mit EWM.

Das PP stellt Disponentinnen und Fertigungssteuerern eines Unternehmens leistungs-
starke Funktionen fiir die effiziente Abwicklung ihres Tagesgeschafts sowie zukinftiger
Aufgaben bereit. Es umfasst essenzielle Werkzeuge fiir die Produktionsplanung, Material-
bedarfsplanung (MRP), Produktionssteuerung und -iliberwachung, wodurch eine rei-
bungslose und optimierte Fertigung ermoglicht wird.

Basierend auf Kundenauftragen und Absatzprognosen generiert SAP Planauftrage, die
anschlieRend in Fertigungs- oder Prozessauftrage umgewandelt werden. Diese dienen
der detaillierten Steuerung der Produktion, insbesondere der Materialbereitstellung,
Qualitatspriifung und Kostenkontrolle.

Die Kernfunktionen von PP sind die folgenden:

m Kapazitatsplanung

Die Losung unterstiitzt Sie dabei, die Ressourcenauslastung fiir Ihre erforderlichen Be-
darfe in der Eigenproduktion zu decken.

m Stiicklistenmanagement

Die Stuickliste listet alle Materialien und Mengen auf, die zur Fertigung eines Produktes
bendtigt werden. Sie kann auf Materialien mit eigenen Stilicklisten verweisen.

m MRP

Ein MRP-System ist ein System zur Planung der rechtzeitigen Deckung aller Materialbe-
darfe. Es identifiziert die benétigten Materialien, schétzt die Mengen ab, bestimmt,
wann die Materialien bendtigt werden, um den Produktionsplan einzuhalten, und ver-
waltet die Liefertermine. Ziel ist es, den Bedarf zu decken und die Gesamtproduktivitat
zu verbessern.

B Produktionssteuerung

Mit diesem Werkzeug verwalten Mitarbeitende der Fertigungssteuerung effizient alle
Fertigungsauftrage sowie die damit verbundenen Ressourcenabhangigkeiten.

Die Integration der Produktion mit einem Lagerverwaltungssystem (LVS) ermoglicht eine
umfassende Optimierung der Effizienz und Produktivitat in beiden Bereichen:

m Echtzeittracking des Materialflusses fiir Rohmaterial, Komponenten, Fertigprodukte
sowie Materialien im Status »Ware in Arbeit« (WIA)

m Granulare Steuerung und Uberwachung der Platzkapazititen der Bereitstellungsflache

m Vermeidung von Unter- oder Uberbevorratung des Lagers

m Bedarfsgerechte und termingerechte Belieferung, abgestimmt auf die Produktionsan-
forderungen

m Reduzierung von Durchlaufzeiten und Fehlern, insbesondere durch die Vermeidung
von Medienbriichen
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4.1 Uberblick iiber PP mit EWM

Dariiber hinaus werden Daten gesammelt, die als Entscheidungsgrundlage fiir weiterfiih-
rende Optimierungen und Malinahmen zur Kostenreduzierung dienen.

Durch die Integration der Produktionsprozesse mit EWM wird die Bestandsfiihrung auf
eine neue Ebene gehoben. Mithilfe von EWM erhalten Sie einen detaillierten Uberblick bis
hin zur Lagerplatz- und Ladungstragerebene und kdnnen daraus resultierende Optimie-
rungen gezielt umsetzen.

Die grundlegenden Mengenpriifungen mit der Verfligbarkeitsprifung auf IM-Level fir
Komponenten wie Rohmaterial und Bauteile bleiben erhalten. Fertigerzeugnisse konnen
entweder im ERP-System oder direkt im EWM-Wareneingang gebucht werden. Zudem er-
moglicht EWM die direkte Steuerung von Materialflussbewegungen fiir Ware in Arbeit
oder Halbfertigerzeugnisse, wodurch interne Bereitstellungsprozesse optimiert werden.

Materialverbrauche fiir Fertigungs- oder Prozessauftrage konnen sowohl automatisch als
auch manuell innerhalb oder aufRerhalb von EWM angestoRen werden. SAP erfasst diese
zundchst in EWM und ibertradgt sie anschlieRend ins ERP-System, wodurch die Mengen-
und Wertbuchungen erfolgen.

Aufgrund der bestehenden Produktionsintegrationsfunktionen von SAP Warehouse Ma-
nagement (SAP WM) und der strategischen Neuausrichtung auf EWM entschied sich SAP
Anfang der 2010er Jahre fiir die Integration der Produktion mit EWM und den Aufbau der
Kommunikationsschnittstellen zwischen den beiden Modulen. Ziel war es, die Synchroni-
sation der Bedarfe bzw. Anforderungen aus der Produktion zielgerichtet in EWM zu verar-
beiten und auch die ersten Schritte des Echtzeittrackings gehen zu kdnnen.

In den darauffolgenden Jahren wurden diese Bemiihungen intensiviert, und die Losung
wurde fir die Integration der Module kontinuierlich weiterentwickelt. SAP setzte sich da-
bei gezielt mit den branchenspezifischen Anforderungen auseinander. Dadurch wurden
neue Funktionen in den Bereichen Bereitstellung, Verbrauchsbuchungen und Intralogis-
tikbewegungen eingefiihrt. Zudem erfolgten Erweiterungen zur Erstellung von APIs, um
die nahtlose Integration von Nicht-SAP-Produkten zu ermdglichen. SAP hat insbesondere
in embedded EWM eine Integration geschaffen, die den hohen Erwartungen vieler Unter-
nehmen gerecht wird. Sie kniipft an die bewahrte Qualitédt des Vorgéngerprodukts an und
bietet zusatzlich erweiterte Funktionen, die neue Moglichkeiten eroffnen.

Abbildung 4.1 zeigt den Kernprozess der Produktion, der darauf abzielt, zur richtigen Zeit
die bendétigten Materialien in der geforderten Menge am richtigen Ort bereitzustellen. Im
Produktionsumfeld kann dies bspw. ein Montagearbeitsplatz sein. AnschlielRend erfolgt
die Fertigung, gefolgt vom Verbrauch der bereitgestellten Materialien. Dabei entstehen
neue Materialien, die zunachst im Wareneingang der Produktion erfasst und anschlie-
fend von der Logistik an den gewiinschten Zielort transportiert werden miissen. Nicht
benotigte Materialien kénnen abschlieRend zuriickgelagert werden.
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Kapitel4 Produktion

Produktionsbereitstellung
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Abbildung 4.1: Uberblick iiber den Produktionsprozess

In modernen Produktionsstatten finden diese Prozesse mitunter teil- oder vollautomati-
siert statt. Mithilfe von fahrerlosen Transportsystemen (FTS) erfolgt die Bereitstellung
und Entsorgung von Komponenten, WIA-Materialien oder Fertigerzeugnissen. Roboter
entnehmen Materialien fuir die Fertigungslinien und stapeln Fertigerzeugnisse auf La-
dungstrager. Maschinen melden automatisch Verbrauche sowie Gutmengen.

Um diesen und den industriespezifischen Anforderungen gerecht zu werden, bendétigt Ihr
Unternehmen die bestmogliche Softwareunterstiitzung. SAP bietet mit der »lieferungs-
basierten Produktionsintegration« und der »erweiterten Produktionsintegration« zwei
Moglichkeiten, die sich wiederum mittels Customizing an lhre Unternehmensanforde-
rung angepassen lassen:

m Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

Seit EWM 7.0 steht die lieferbasierte Produktionsversorgung zur Verfligung. Die Bereit-
stellung erfolgt mittels ERP-Auslieferungen und EWM erstellt Umbuchungslieferungen.
Warenausgange werden mittels ERP-Auslieferung angestoRen und mit EWM-Ausliefe-
rungen verbucht. Der Wareneingang aus der Produktion erfolgt mithilfe von Anliefe-
rungen.

m Erweiterte Produktionsintegration

Mit EWM 9.2 verdffentlichte SAP die erweiterte Produktionsintegration. Der Hauptfokus
lag dabei zunachst auf der Prozessindustrie. Mit der Bereitstellung des Fertigungs-
oder Prozessauftrages erhalt EWM eine Kopie der relevanten Informationen und legt in
EWM eine Produktionsmaterialanforderung (PMA) an.

In Tabelle 4.1 sehen Sie die Unterschiede zwischen der lieferungsbasierten Produktions-
versorgung und der erweiterten Produktionsintegration.
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4.1 Uberblick iiber PP mit EWM

Lieferungsbasierte
Produktionsversorgung

Erweiterte Produktions-
integration

Prozesse - Fertigungsauftrag - Fertigungsauftrag
- Prozessauftrag - Prozessauftrag
- KANBAN - Serienfertigung
- Serienfertigung

Trigger Mithilfe der WM-Bereitstellung | Mithilfe der WM-Bereitstellung
im ERP-System erfolgt die An- | im ERP-System erfolgt die Uber-
lage der Auslieferung und die gabe der Daten an EWM zur An-
Versendung an EWM, wodurch | lage der Produktionsmaterial-
wiederum eine Umbuchungslie- | anforderung.
ferung oder Lieferung anlegt
wird. Alternativ konnen Sie da-
fiir auch die Transaktion MF60
nutzen.

Planung Lageraufgaben werden anhand | Lageraufgaben kdnnen in der
der Umbuchungslieferung er- Produktion oder automatisch
stellt. anhand der PMA erzeugt

werden.

Abwicklung Exakte Mengen konnen zu Die kontinuierliche Bereitstel-
einem exakten Zeitpunkt lung tber einen langeren Zeit-
bereitgestellt werden. raum mit Teilabrufen der Men-

gen aufgrund eines limitierten
Platzbedarfs in der Produktion
sowie Bereitstellung exakter
Mengen zu einem exakten Zeit-
punkt sind moglich.

Transport Transportpapiere und Versand- | -

prozesse sind moglich.

Termine und Mengen

Es findet keine Aktualisierung
der Bereitstellungstermine und
Mengen in der Auslieferung
statt.

Die Termine und Mengen in der
PMA werden automatisch aktu-
alisiert.

EWM-Reservierung

Es erfolgt keine Reservierung.

Mit der auftragsspezifischen Be-
reitstellung kann eine Reservie-
rung erfolgen.

Tabelle 4.1: Unterschiede zwischen der lieferungsbasierten Produktionsversorgung und der
erweiterten Produktionsintegration
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Lieferungsbasierte
Produktionsversorgung

Erweiterte Produktions-
integration

EWM-Beleg

Umbuchungslieferung/
Auslieferungen

Produktionsmaterial-
anforderung

Bereitstellungsarten

- Kommissionierteil
- Abrufteil

- Auftragsspezifische Bereit-
stellung

- Auftragsiibergreifende
Bereitstellung

- Kistenteil-Nachschub

- Keine Bereitstellung

Verbrauchsbuchung | Eine Verbrauchsbuchung mit Eine direkte Verbrauchsbu-
der ERP-Transaktion MIGO oder | chungim EWM ist mit der Trans-
CO15 [6st die Verbrauchs- aktion /SCWM/RFUI, NWBC oder
buchungslieferung aus. MIGO moglich.
Riicklagerungen Ad-Hoc Bewegungen vom Pro- | Separate EWM APP fiir die Riick-

duktionsversorgungsbereich

lagerung

MES-Integration

Standard-APIs vorhanden

Tabelle 4.1: Unterschiede zwischen der lieferungsbasierten Produktionsversorgung und der
erweiterten Produktionsintegration (Forts.)

Fir die Anwendung der jeweiligen Bereitstellungsmethoden sind PP-Objekte auch auf

ERP-Seite erforderlich. Die Begriffe werden wie folgt eingeordnet:

B Produktionsversorgungsbereich

Der Produktionsversorgungsbereich (PVB) befindet sich unmittelbar im Fertigungsbe-

reich. Im PVB stellen Sie das Material auf Produktionslagerplatzen bereit, sodass es

direkt fiir die Fertigung entnommen werden kann.

Der PVB gruppiert Arbeitsplatze in unmittelbarer Nahe von Produktionslagerpldtzen
und berlicksichtigt dabei die Art der Materialbereitstellung. Das heil3t, ein PVB kann
beliebig viele Arbeitspldtze beinhalten, es muss jedoch mindestens einer sein. Er ist

also sozusagen der Bahnhof fiir die Materialbereitstellung oder -entsorgung in der Lo-
gistik. Der ERP-PVB ist ein Stammdatenobjekt in EWM und wird mit einem oder mehre-

ren Lagerplatzen verkniipft.

m Regelkreis

Mit dem Regelkreis steuern Sie die Bereitstellungsmethodik technisch pro PVB und ggf.
pro Material. Es handelt sich hierbei um Stammdaten, die im ERP-System gepflegt wer-

den und letztendlich dariiber entscheiden, ob die lieferungsbasierte oder die erwei-

terte Produktionsversorgung gewahlt wird.
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4.2 Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

4.2 Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

Nachdem wir uns einen Uberblick tiber die Integration von PP mit EWM verschafft haben,
beginnen wir mit der altesten technischen Methode zur Materialbereitstellung in der Pro-
duktion. Dabei analysieren wir die Geschéftsprozesse fiir Bereitstellung, Verbrauch und
Wareneingang zum Fertigungsauftrag anhand eines Demoszenarios.

Abbildung 4.2 zeigt den Dokumentenfluss zwischen ERP-System und EWM. Zur Bereitstel-
lung oder Warenausgangsbuchung konnen 1 bis N Lieferungen anlegt werden. SAP be-
riicksichtigt hier die Bereitstellungsmethoden aus dem ERP-Regelkreis, wie z. B. Kommis-
sionierteile und Abrufteile. Das ERP-System st die Buchung aus, wéhrend das EWM die

Au

sfiihrung Gbernimmt.

SAP ERP

EWM

Eine Benutzerin legt einen Produktionsauftrag an
und gibt ihn frei.

v

Die Materialbereitstellung wird gestartet.

v

Die Auslieferung wird angelegt.

Die Produktionsauftragsriickmeldung wird gebucht.

v

Der Warenausgang wird angestof3en.

¥

Die Auslieferung wird angelegt.

Der Warenausgang wird gebucht.

Die Umbuchungslieferung wird angelegt.

Der Bereitstellende legt Lageraufgaben fiir die
Bereitstellung an.

Der Bestand wird in den Produktionsversorgungs-
bereich bewegt.

Die Auslieferung wird angelegt.

Der Warenausgang wird gebucht.

Abbildung 4.2: Dokumentenfluss zwischen ERP-System und EWM

Die Vorteile dieser Methode sind die folgenden:

Sie kdnnen EWM-Versandfunktionen verwenden, um Wellen zu bilden, und profitieren
von gleichbleibenden Prozessablaufen innerhalb des Lagers - unabhangig vom Verur-

sacher.

Der Transport der Materialien zur Produktion kann durch ein Shuttle-Szenario zusatz-

lich unterstiitzt werden.

In EWM ist ein unabhangiges Arbeiten mit einer beliebigen Anzahl von Belegen mog-

lich.

Sie kdnnen mit der Kanban-Bereitstellungsmethodik arbeiten.
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[]

Termindnderungen in bereits erstellten Auslieferungen aktualisieren

Im SAP-Standard werden keine Terminanderungen aus den Fertigungsauftragen in
die bereits erstellten Auslieferungen aktualisiert. Dies wird durch das BAdl WORK-
ORDER_UPDATE erméglicht.

Mit der lieferungsbasierten Bereitstellung haben Sie die Mdglichkeit, im Regelkreis die
Bestandstrennung Ihrer Anforderungen aufzusplitten. Hierzu sind unterschiedliche Sze-
narien moglich:

m Ein von EWM verwalteter Lagerort

Abbildung 4.3 zeigt, dass die Lagertypen des Lagers (0001 und 0002) sowie der Lager-
typ der Produktion (1000) in einem EWM-Lagerort (YAFS) verwaltet werden. Die Trans-
parenz darliber, wo sich Bestande befinden, ist nur in EWM ersichtlich.

=

e

EWM-Lagernummer 0001

=T HT1
[ [ |
4
EWM-Lagertyp 0001 EWM-Lagertyp 0002 > PVB-Lagertyp 1000
Lagerort YAFS Lagerort YAFS Lagerort YAFS

Abbildung 4.3: Ein in EWM verwalteter Lagerort

m Zweiin EWM verwaltete Lagerorte

Abbildung 4.4 zeigt, dass die Lagertypen des Lagers (0001 und 0002) dem Lagerort
YAFS und der Lagertyp der Produktion (1000) dem Lagerort YPP1 zugeordnet sind. Die
Transparenz dariiber, wo sich Bestande befinden, ist in diesem Szenario nicht nur in
EWM, sondern auch im ERP-System (in SAP Inventory Management) ersichtlich.
m Einin SAP Inventory Managment gefiihrter Produktionslagerort

Abbildung 4.5 zeigt, dass die Lagertypen des Lagers 0001 und 0002 dem Lagerort YAFS
zugeordnet sind. Die Bereitstellung in die Produktion erfolgt auf einen nicht in EWM
verwalteten Lagerort (SAP-IM-Lagerort). Hinsichtlich der Bestandstransparenz ist
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4.2 Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

diese Losung gleichzusetzen mit der Losung mit zwei EWM-Lagerorten, allerdings feh-
len hier Lagerplatzinformationen. Prozessual stellt dieses Szenario allerdings eine Ver-

einfachung dar.

EWM-Lagernummer 0001

PVB-Lagertyp 1000

Y

EWM-Lagertyp 0002

EWM-Lagertyp 0001

automatische
Lagerort YAFS Umbuchung Lagerort YPP1

Lagerort YAFS

Abbildung 4.4: Zwei in EWM verwaltete Lagerorte

=

)

EWM-Lagernummer 0001

HT1 HT1
M [
y
EWM-Lagertyp 0001 EWM-Lagertyp 0002 =0
2
Q[ ]
(@xTD)

PVB-Lagerort (SAP IM)

Lagerort YAFS

N
% Auslieferung

Abbildung 4.5: Ein in SAP Inventory Management gefiihrter Produktionslagerort

Lagerort YAFS
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Kapitel4 Produktion

Fur die Bereitstellungsmethodik der lieferbasierten Produktionsversorgung stellt SAP
verschiedene Moglichkeiten zur Verfligung:

m Kommissionierteil

Hierbei handelt es sich um eine auftragsbezogene Bereitstellung. Das heil3t, fiir die
Komponente (Material) aus dem Fertigungsauftrag erfolgt die exakte Bereitstellung
der Anforderungsmenge.

m Abrufteil

Die auftragstibergreifende Bereitstellung dient dazu, in einem bestimmten Zeithori-
zont fiir einen bestimmten Arbeitsbereich (Produktionsversorgungsbereich, PVB)
Komponenten aus mehreren Fertigungsauftragen zur Verfligung zu stellen. Dabei wer-
den die Anforderungsmengen gemaR der Selektion zusammengefasst.

m Kanban

Durch Kanban ist eine auftragsunabhangige Bereitstellung moglich. Die Definition der
Nachschubmengen und Materialien erfolgt unabhangig von den Bedarfen aus den Fer-
tigungsauftragen.

Nach Ankunft der Komponenten im Produktionsversorgungsbereich wird die Ver-
brauchsbuchung durchgefiihrt. Diese kann entweder manuell oder durch eine retrograde
Entnahme erfolgen. Bei der retrograden Entnahme wird die Verbrauchsbuchung automa-
tisch durch die Vorgangsriickmeldung angestofRen. Alternativ kann die Verbrauchsbu-
chung auch iiber das MES initiiert werden. Mit der Vorgangsriickmeldung besteht auch
die Moglichkeit, den Wareneingang zu buchen. Alternativ kdnnen Sie dafiir die Warenein-
gangsbuchungin EWM oder im MES nutzen.

4.2.1 Geschaftsprozess

Betrachten wir nun den Geschéftsprozess fiir die Abwicklung mit der lieferungsbasierten
Produktionsversorgung. In Abbildung 4.6 wird der Bereitstellungsprozess nadher erlau-
tert. Dabei dient die auftragsbezogene Bereitstellung in einem in EWM gefiihrten Lagerort
als Beispiel.

Ein vorhandener Bedarf soll durch einen Fertigungs- oder Prozessauftrag gedeckt wer-
den. Hierzu legt der Disponent bzw. die Disponentin den entsprechenden Beleg an. An-
schlielend erfolgt eine Priifung auf Fehlteile. Sind alle Komponenten verfligbar, wird der
Auftrag freigegeben. Da die Komponenten im Regelkreis als Kommissionierteil klassifi-
ziert sind, wird die auftragsbezogene Bereitstellung verwendet. Optional beinhalten die
Komponenten die Chargenvorgaben des Fertigungs- oder Prozessauftrags.

Die Bereitstellung wird durch die Transaktion COHV angestoRen. Alternativ kdnnen Sie
die Transaktionen CO02 oder COR2 oder das MES nutzen. Die Bereitstellung kann auf3er-
dem bei einer Freigabe automatisch angestof3en werden. Das SAP-System erstellt darauf-
hin im Hintergrund eine Lieferung, in der die Komponenten als Lieferscheinpositionen
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4.2 Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

enthalten sind. Diese werden an EWM ubermittelt und dort als Umbuchungsanweisung
angelegt.

Legende

P hritt © automatischer #  manueller Prozessstart
rozessschrl Prozessschritt Prozessschritt ozesssta

I?rozess.schritt Subprozess Beleg im System
mit funktionalen

Varianten

Disponent*in Produktion Lagermitarbeiter*in Produktionsmitarbeiter*in

Bedarf fiir
Material besteht

‘o Fertigungs- oder
Prozessauftrag wird
angelegt

# Fehlteilpriifung
im Auftrag
¥ Freigabe des Auftrags

Auftragsbezogen:
-Regelkreis BSTKZ: 1 fiir
Kommissionierteil
-Chargenvorgabe im Auftrag

Fertigungs-
auftrag/Prozess-
auftrag

Transaktionen

# EWM-Material- @ Replikation der
€002 /COR2/ bereitstellung
COHV

Lieferung/
Umbuchungs-
anweisung in EWM

Erstellung der Kommissionierliste
Lageraufgaben

# Kommissionierung
der Lageraufgaben

Eingabe der Charge/
Serialnummer
# Quittierung der

Lageraufgabenin PVB |

. © Lieferung/
Umbuchungs-
anweisungistim
ERP hinterlegt

Transaktion
EWM RFUI

Transaktion
EWM RFUI

Abbildung 4.6: Lieferbasierte auftragsbezogene Produktionsbereitstellung

Materials auf

Auftrag: P_009

Verbrauch des ]

AnschlieRend erstellt eine Lagerfachkraft die Lageraufgaben. Die Kommissionierliste
wird von ihr oder einer anderen Person Uiber die Transaktion /SCWM/RFUI (eine mobile
Scanner-Applikation) kommissioniert, und es erfolgen entsprechende Eingaben, wie das
Erfassen von Serialnummern oder das Verifizieren von Chargen. Nach der Vervollstandi-
gung erfolgt die Quittierung in den PVB. Nach Ankunft der Komponenten im PVB bucht
die Produktionsfachkraft den Verbrauch. Uber die Transaktion MIGO und die Fertigungs-
auftragsnummer wabhlt sie die zu buchenden Komponenten und Mengen aus (siehe Abbil-
dung4.7). Durch das Buchen im SAP-System wird eine Auslieferung generiert, die an EWM
repliziert wird. Abschlieflend erfolgt die Buchung des Warenausgangs im PVB. Mit der Bu-

chungin EWM wird diese automatisch zuriickrepliziert und der Materialbeleg im SAP-Sys-
tem erstellt.
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Produktion
Legende
3 ; ]
. automatischer manueller

[ e ] [ Prozessschritt ] [ Prozessschritt ] Prozessstart O

Prozessschritt

mit funktionalen Prozessende

Varianten

Produktionsmitarbeiter*in

Komponenten
liegen bereit

O

€& Komponenten liegen auf
einem EWM-gefiihrtem
Lagerort, keine retrograde
Entnahme

Transaktion | _ _ _ |® Buchungder
MIGO Komponenten

® Komponente wihlen

§ Menge eingeben

i Verbrauch buchen

Auslieferung wird erzeugt,
in EWM repliziert und
Warenausgang gebucht

Komponente wird
im PVB verbraucht,
Materialbeleg ist erzeugt

@

Abbildung 4.7: Komponentenverbrauch

Den Wareneingang des Fertigerzeugnisses sehen Sie in Abbildung 4.8. Zunachst meldet
die Produktionsfachkraft den Fertigungsauftrag bzw. dessen Vorgénge mit der Trans-
aktion CO11N zuriick. AnschlieRend bucht sie den Wareneingang tiber MIGO und hinter-
legt dabei die Gutmenge sowie die Verpackungsinformationen (Verpacken in Handling
Units). Mit der finalen Buchung wird der Bestand sowohlim SAP-System als auch in EWM
erfasst. Zusatzlich erzeugt EWM eine Lageraufgabe zur Einlagerung, die anschlieRend
durch eine Lagerfachkraft mit der Transaktion /SCWM/RFUI durchgefiihrt und quittiert

wird.
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Legende

Prozessschritt

® automatischer | [# manueller
Prozessschritt

lm‘ Prozessstart

Prozessschritt
mit funktionalen
Varianten

Beleg im System

Formular/ Prozessende
Label

®O

Mitarbeiter*in Produktion

Lagermitarbeiter*in

Riickmeldung
Fertigungsauftrag

# Riickmeldung

Transaktion
MIGO

Transaktion
COTIN

Vorgang

¥

Wareneingang zum

Materialbeleg i
im ERP

HU-Label

Fertigungsauftrag

!

Ggf. in HUs

& Lageraufgaben

verpacken

angelegt

# | ageraufgaben
quittieren

A

Transaktion
/SCWM/RFUI

Einlagerung ist
abgeschlossen

Abbildung 4.8: Wareneingang in der Produktion

4.2.2 Konfiguration

In diesem Abschnitt erldutern wir die notwendigen Schritte zur Konfiguration der liefe-
rungsbasierten Produktionsversorgung. Wir gehen davon aus, dass Sie das grundlegende
Customizing flir das SAP-ERP-System und EWM bereits durchgefiihrt haben.

1.

Aktivierung der Business-Configuration-Sets in EWM

Spielen Sie mit der Transaktion SCPR20 - Aktivierung von BC-Sets die folgenden BC-

Sets ein:

/SCWM/DLV_TRANSFER_PROF

- /SCWM/DLV_STOCK_TRANS_PROF

- /SCWM/DLV_INBOUND_PROD

/SCWM/DLV_PROD_SUPPLY_FOR_TEST

/SCWM/DLV_BASIC_NUMBERRANGE

Hierzu tragen Sie das Set ein, betitigen mit und aktivieren es mit (siehe Ab-
bildung 4.9). Diesen Schritt wiederholen Sie fiir jedes BC-Set.
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= RS4(1)/400 Business Configuration Sets: Aktivierung > RsA400 [ P & _ O x

Business Configuration Sets: Aktivierung

| v 68 R el F B B’ & Meh~ &  Beenden

BC-Set: [ /SCWM/DLV_TRANSFER_PROF|

Kurztext: ‘ Lieferabwicklung in EWM - Umbuchung |

Abbildung 4.9: BC-Set aktivieren

2. Lieferrelevante Defaultwerte hinterlegen

Beim Anlegen von Anlieferungen im Wareneingangsprozess sind die werksspezifischen
Business-Partner-Informationen relevant. Springen Sie zum IMG-Pfad Logistics Execu-
tion « Integration dezentrales WMS - Zentrale Abwicklung « Applikation « Bestands-
flihrungsschnittstelle und lieferrelevante Daten - Vorschlagswerte fiir Lieferungen
definieren. Wahlen Sie hierzu per Doppelklick Ihre Lagernummer aus und hinterlegen
Sie dann in den entsprechenden Feldern den Warenempfanger, den Lieferanten, die
Versandstelle, die Verkaufsorganisation, den Vertriebsweg und die Sparte (siehe Abbil-
dung 4.10). Speichern Sie die Konfiguration durch einen Klick auf Sichern.

= RS4(1)/400 Sicht "Defaultwerte WMS (Lieferrelevante Datenz. > RS4(1400 [ B &' | _ [ x

< SAP Sicht "Defaultwerte WMS (Lieferrelevante Daten z.." andern: Detail

[ s an =26 v @ Boenden

Lagernummer: ‘ E15 EWM NEU Aschheim

Defaultwerte WMS (Lieferrelevante Daten zur Lagernummer)
Warenempiénger:l ‘

Lieferant: | 100000 |

Versandstelle: | YE15 |
Verkaufsorganisation: | 0001 |
Vertriebsweg: |ﬁ\

Sparte: |E‘

<>

m Abbrechen
4

Abbildung 4.10: Defaultwerte fiir Lieferungen hinterlegen

3. Priifung des Fertigungssteuerungsprofils

Im Fertigungssteuerungsprofil erfolgt die Aussteuerung, ob der Wareneingang auto-
matisch gebucht oder die Bereitstellung bei Freigabe angestoRen werden soll. In unse-
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rem Fall sollen alle Schritte manuell erfolgen. Springen Sie zum IMG-Pfad Produktion
« Fertigungssteuerung - Stammdaten « Fertigungssteuerungsprofil fiir diskrete Ferti-
gung definieren. Wahlen Sie innerhalb Ihres Werkes das zu verwendende Fertigungs-
steuerungsprofil per Doppelklick aus und priifen Sie die Einstellungen (siehe Abbil-
dung 4.11). Sofern Sie Anderungen vorgenommen haben, speichern Sie diese mit
einem Klick auf Sichern.

= RS4(1)/400 Sicht "Profil Fertigungssteuerung” andern: Detail > Rsa(400 M P & | - O x

< SAP Sicht "Profil Fertigungssteuerung" dndern: Detail

\ v| NewcEmrage & QO Mehr v 5 Beenden

Werk: | YS15 RS4 / Demo ProduktionsWerk 1
Fertigungssteuerungsprofil: | YEWM2 | F.Profil EWM keine aut. Bereitstellung]

Automatische Aktionen

bei Eréffnung bei Freigabe
D Freigabe durchfiihren D Druck durchfiihren
Dokumenten-Verkniipfungen Material O Auftrag terminieren
Dokumenten-Verkniipfungen Stiickliste D Dokumenten-Verkniipfungen Material
O Dokumentverkniipf.- FertigArbPlan O Dokumenten-Verkniipfungen Stiickliste

D Dokumentverkniipf.- FertigArbPlan

D Steueranweisung erzeugen

Materialverflgbarkeitsprifung Wareneingang

D Verfiigbare Teilmenge bestatigen | D Automatischer Wareneingang

Kapazitatsplanung

Abgleich
Gesamtprofil:
Verfligbarkeitsprifung
D Kapazitat bestatigen D Kapazitatsterminierung
Ruckmeldung
D Keine Fortschreibung Mehrzugang D Keine Fortschreibung Minderzugang

O Anpassung Mengen im Auftrag an Istwerte

Chargenverwaltung

Automatische Chargenanlage im Auftrag: ‘Tl Herstelldatum
Chargenklassifizierung: ‘Tl Offset Tage: ‘ |
Erweiterte Klassifizierung
D Immer Chargensplit
Transport

O Transportbedarf vollstandig (| Bestitigte Menge fiir TB

'WM-Anforderung: ‘7| Keine Transportbedarfserstellung bei Auftragsfreigabe

D WA aber Lieferung

D Kit-to-Stock in EWM D Asynchron aus Lagerplatz kommission.

Synchron auf Lagerplatz buchen: ‘ Niemals

Auftragsart N

<>

<>

‘ @ Abbrechen

Abbildung 4.11: Fertigungssteuerungsprofil priifen
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4, Aktivitatsbereich definieren

Um den Aktivitdtsbereich zu definieren, springen Sie zum IMG-Pfad SCM Extended
Warehouse Management «Extended Warehouse Management - Stammdaten - Aktivi-
tatsbereiche « Aktivitatsbereich aus Lagertyp generieren und wahlen Sie lhre Lager-
nummer, den Lagertyp flr die Produktionsversorgung und die Aktivitat aus. Klicken
Sie anschlieffend auf Ausfiihren (siehe Abbildung 4.12).

= RS4(1)i400/SCWM/R_AREA_LGT. > Rsam4o0 ] P o | _ 0 x

< SAP /SCWM/R_AREA LGTYP_CREATE

| \I‘ Als Variante sichern... Mehr ~ Beenden

Lagemummer:*“{fli |

Lagertyp:*‘ 1000 |

Altvitat: | INVE |

Abbildung 4.12: Aktivitdtsbereich definieren

5. Lagerprozessart fiir die Kommissionierung definieren

Mit der Lagerprozessart konnen Sie Ihre Auslagerungsstrategien steuern. Hierzu legen
Sie eine neue Lagerprozessart fiir die Lagernummer im Customizing an. Wechseln Sie
hierfiir zum IMG-Pfad SCM Extended Warehouse Management - Extended Warehouse
Management « Prozessiibergreifende Einstellungen - Lageraufgabe « Lagerprozessart
definieren. Wahlen Sie Neue Eintrage und erstellen Sie mit der ID 4101 einen neuen Ein-
trag flir Ihre Lagernummer. In Abbildung 4.13 sehen Sie die relevante Aussteuerung wie
den Lagerprozesstyp 7 und die Aktivitdt STCH. Speichern Sie Ihre Eingaben.

= Tabellensicht Bearbeiten Springen Auswahl Hilfsmittel System Hitfe > Rs4aa00 [ P &
< SAP Sicht "Lagerprozessart” andern: Detail
\ v| NeweEtrige & O © & 3 & Mew =] Beenden
Lagemummer:lYEiE | Lagevpmzessart:‘ﬂoi ]lUmbuchunglur Produktionsversorgung l

Lagerprozessart

Allgemeine Einstellungen

Lagerprozesstyp: |7‘ Manuelle LB verboten: D
Aktivitt: [ STCH | Sofort quittierbar: [
Prioritat: |_‘ Quittierung vorschlagen: O

Steuerung KommZW.: ||
Aktion der KommiZW.: |7‘ Kein automatischer Nachschub: D

Lagerauftragsregel: | ‘

LAER Aktivitdtsbereich: |7‘ Prozess-Sperrprofil umgehen: D
Findungsschema fiir Druck:l | Eingabe BewMng erf.: O
Steuerung BestdiD: || Neg. Bestd: | |
Runden nach Anbrechen: |7‘ Fehlteil erlaubt: D

Steuerung Ein- / Auslagerung

Abbildung 4.13: Lagerprozessart definieren
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6. Anlage der Lagerprozessartfindung

Hinterlegen Sie nun fiir Ihre Belegart die zuvor erstellte Lagerprozessart. Navigieren
Sie hierflr tiber den IMG-Pfad SCM Extended Warehouse Management « Extended
Warehouse Management « Prozessiibergreifende Einstellungen « Lageraufgabe - La-
gerprozessart finden. Klicken Sie auf Neue Eintrage und fligen Sie lhre Lagernummer,
die Belegart TPS und lhre Lagerprozessart ein (in unserem Beispiel 4101). Schlieflen
Sie den Vorgang mit Sichern ab (siehe Abbildung 4.14).

= RS4{1)/400 Sicht "Findung Lagerprozessart" andern: Ubersicht > RS4(1) 400 P - M x
< SAP Sicht "Findung Lagerprozessart" andern: Ubersicht
| ~|  Neue Eintrage B © o 5 3% 8% & Mehr ~ =] Beenden
Findung Lagerprozessart
Lage.. Beleg . PosArt LiefPrio. PrzArtFind Prozesskennz. Lag.
YEI5 TPS 8 Kein spezieller..v[pte1 |
|:| YE15 TPS (¢] YP Kein spezieller.. Y100 I
|:| YE15 TSCR 2] Kein spezieller.. (4020 ~
<> v
@ Abbrechen
#

Abbildung 4.14: Lagerprozessartfindung anlegen

. Anlage der Lagertyp-Suchreihenfolge

Im letzten Schritt fiir die Kommissionierung legen Sie die Lagertyp-Suchreihenfolge
an. Hierbei hinterlegen Sie Ihr entsprechendes Regelwerk. Wechseln Sie hierfiir zum
IMG-Pfad SCM Extended Warehouse Management « Extended Warehouse Manage-
ment - Warenausgangsprozess » Strategien « Lagertyp-Suchreihenfolge fiir Auslage-
rung bestimmen. Klicken Sie auf Neue Eintrége, um die die Erfassung eines neuen Ein-
trags zu starten. Hinterlegen Sie nun lhre Lagernummer, die Lagerprozessart (hier:
4101) sowie fiir die Lagertyp-Suchreihenfolge die Auslagerung (SMFG) und die Ausla-
gerregel (FIFO, siehe Abbildung 4.15). Speichern Sie lhre Eingaben mit einem Klick auf
Sichern.

= RS4(1)/400 Neue Eintrage: Ubersicht Hinzugefigte
< SAP
\ vl @

> Rsa4o0 P P & | — O x

Neue Eintrége: Ubersicht Hinzugefiigte

Mehr ~ = &5 Anzeigen Beenden

Bestimmen Lagertyp Suchreihenfolge: Auslagerung

Lage.. N Besta. Typ Vwd Ein.. Einst2 Lage.. AusR

Lage. 2 Ausl

Oveis O 4101 ~ SMFG FIFO |
D ~
O v 1%

w Abbrechen

|

Abbildung 4.15: Lagertyp-Suchreihenfolge anlegen
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8. Aktivierung der synchronen Warenbewegungen

Fir die Wareneingangsbuchung aktivieren Sie in lhrem embedded-EWM-System die
synchronen Warenbewegungen. Hierzu springen Sie im Customizing in den Pfad SCM
Extended Warehouse Management « Extended Warehouse Management « Schnitt-
stellen « ERP-Integration « Warenbewegungen « Synchrone Warenbewegungsbu-
chung aktivieren. Setzen Sie das Kennzeichen bei Aktiv fiir Ihre Lagernummer (siehe
Abbildung 4.16), und speichern Sie lhre Einstellungen mit Sichern.

= RSA(4)/400 Sicht "Synchrone Warenb >  RS4 (4) 400 P&\ x

< SAP Sicht "Synchrone Warenbewegungsbuchung aktiv...

‘ v| S  Mehr v = Beenden
Synchrone Warenbewegungsbuchung aktivieren I
Lage | Beschreibung Alktiv
YEI5 |EWM Y15
‘ @ Anzahl ausgewshlter Eintrage: 1 m Abbrechen
4

Abbildung 4.16: Synchrone Warenbewegungsbuchung aktivieren

9. Hinterlegen der Lagerprozessart

Hinterlegen Sie nun die Lagerprozessart fiir die Einlagerung. Navigieren Sie hierfiir
Uber den IMG-Pfad SCM Extended Warehouse Management « Extended Warehouse
Management - Schnittstellen - ERP-Integration - Warenbewegungen « Einstellungen
fiir synchrone Warenbewegungen (MIGO) « Einstellungen fiir synchrone Warenbewe-
gungsbuchung vornehmen. Geben Sie die Lagerprozessart an, in unserem Beispiel ist
es 1010 (siehe Abbildung 4.17). Die EEP-Profil-Felder (Lieferant und Produktion) sind
nicht relevant. Speichern Sie abschlieRend Ihre Anderungen mit Sichern.

= RS4(1)/400 Sicht "Einstellungen . > RS4(1J400 [ P of | _ O %

< SAP sicht "Einstellungen fiir synchrone Warenbewe...

‘ v| Mehr ~ = Beenden

Einstellungen fir synchrone Warenbewegung vornehmen
Lage | Beschreibung Lagerprozessart EEP-Profil (Lieferant)

[] YEI5 [EWM Y15 (1010 OGRV

<> I <3lv

[ 42 Positionieren... Eintrag 1 von 1

‘ w Abbrechen

Abbildung 4.17: Lagerprozessart hinterlegen

&
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4.2.3 Stammdaten

4.2 Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

In diesem Abschnitt zeigen wir lhnen die notwendigen Konfigurationsschritte in den
Stammdaten. Befolgen Sie die folgenden Schritte, damit der in Abschnitt 4.2.1 beschrie-

bene Geschaftsprozess funktioniert.

1. Lagerorte im Materialstamm erweitern

Verwenden Sie ein bestehendes Fertigmaterial lhres Unternehmens und erweitern Sie
dieses mit Ihrem EWM-Lagerort. Offnen Sie hierzu die Transaktion MMSC. Tragen Sie lhre
Materialnummer und Ihr Werk ein (siehe Abbildung 4.18) und bestitigen Sie mit [ +'].

= RS4(1)/400 Sammelerfassun.. > RS4(1400 [ P & | — O X

< SAP

\ v|  Mehr v

Sammelerfassung Lagerorte: Einstieg

Beenden

Matenat..:*l 477

Werk......:*[ Y515 |
Steuerung der Liste

(®) Alle vorhandenen Lagerorte auflisten

() Nur erweiterbare Lagerorte auflisten

D Anderungsbelege erstellen

<

Abbildung 4.18: Lagerort erweitern

Erfassen Sie anschlieRend Ihre Lagerorte und speichern Sie diese mit einem Klick auf

Sichern (siehe Abbildung 4.19).

= RS4(1)/400 Sammelerfassun.. > RS4(1)400 [ P o' | _ O X
< SAP Sammelerfassung Lagerorte: Liste
\ ~| Loschen  Mehr Beenden
Material: [477 -
Werk: |V515 RS54 I Demo Produktions\W
Basis-ME: |?
Lagerorte
LOrt Vorlage Platz
Leaes || \ |
[veee | | \ |
Lrero | | \ |
I \ |
I \ | .
< ————— o
| e

Abbildung 4.19: Lagerorte eingeben
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2. Materialstamm anpassen

Nun &ndern Sie den Produktionslagerort und das Fertigungssteuerungsprofil. Offnen
Sie hierzu die Transaktion MM02 und geben Sie die Materialnummer ein. Wahlen Sie
die Registerkarte Arbeitsvorbereitung und bestatigen Sie lhre Auswahl. Anschlieend
geben Sie Ihr Werk und einen lhrer Lagerorte ein (siehe Abbildung 4.20).

= Material Bearbeiten Springen Umfeld System Hilfe > RS4(@400 [» P & | _ O x
< SAP Material 477 &ndern (Fertigerzeugnis)
| v‘ (5] —» Zusatzdaten & OrgFbenen I Bilddaten priifen |E| Mehr ~ Beenden
€ Erweiterte SPP @F Arbeitsvorbereitung Werksdaten/Lagerungl Werksdaten/Lagerung2 Lagerverwaltung 1 >
Material: [477 |
Bezeich:*‘ Bremse WE EWM| ] &6 @
Werk: [¥S15 | RS4/Demo ProduktionsWerk 1

Allgemeine Daten

Dasismengeneinheit*[ST | Stuck AusgaberngEinh.: | |
Fertigungs-ME: [ | Wrkssp MatStat.: || caldgab:[ |
Fertigungssteuerer: |E| Montage
[ Fertigungsst. Proft: [ YENMs | F.Profil EWM.. | Meterialgruppe: | |
Serialnummernprofil: |:\ SerEbene: D Gesamiprofi: [ |
uC-Fahrung:[ | UC-Ref. material: |
Version ] Kritisches Teil Chrg, erfassen: D ChargVerw.: [

[ FertVersion [ @-Bestand ChrgProt erford: O ChargVerw. (Wrk): O

Abbildung 4.20: Fertigungssteuerungsprofil und Lagerort éindern

Andern Sie das Fertigungssteuerungsprofil sowie den Lagerort auf Ihren Produktions-
lagerort. Klicken Sie abschlief3end auf Sichern.

3. Fertigungsversion aktualisieren

Firdie synchronen Warenbewegungen hinterlegen Sie in der Fertigungsversion die La-
gernummer und den EWM-Lagerplatz, auf dem der Wareneingang gebucht werden
soll. Offnen Sie hierzu die Transaktion €223 und fligen Sie Ihr Werk und Ihre Material-
nummer ein. Geben Sie nun lhre Parameter ein und klicken Sie auf Weiter (siehe Abbil-
dung4.21).
4. Produktionsversorgungsbereich anlegen

Zur Steuerung in der Produktion bendétigen Sie pro Bahnhof einen Produktionsversor-
gungsbereich (PVB). Diesen legen Sie mit der Transaktion PKO5 an. Nachdem Sie lhr
Werk eingegeben und bestatigt haben, klicken Sie auf Neue Eintrage. Fligen Sie nun
den PVB, einen Kurztext, den Lagerort und die verantwortliche Person ein (siehe Abbil-
dung 4.22). Klicken Sie anschlieBend auf Sichern.
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= RS4(3)/400 Fertigungsversion: Massenpflege > RsaEa00 P P o | — O %

< SAP Fertigungsversion: Massenpflege

Beenden

Selektionsbedingungen

Werk: | Y515 7 | RS4 / Demo ProduktionsWerk 1
)

Material: [ 477 |

Fertigungslinie: I:

@ [ Konsistenzpriifung ][ Anderungsnummer zuordnen ][ Dokument

Ziel-PVB

4 oo =
o | [=

Fertigungsversionen

Ferti| Empfang. Lager.| Lage.. MNach-Lagerplatz

Werk  Material
0ee1 1DLV-PVEO1

[ vsi5 477

—

<y

<3

Abbildung 4.21: Lagernummer und Lagerplatz hinterlegen

= RS4{4)/400 Sicht "Produktionsversorgungsbereich” dndern: Detail > Rsa@goo b P 6| — A x

< SAP Sicht "Produktionsversorgungsbereich" dndern: Detail

Vet @ O & 4 wexv @ —

Werk: [ Y515 | RS4 | Demo ProduktionsWerk 1

| [PVB EWM / ERP -> lieferbasiert PP-LGORT |

ProdVersBereich: | EWM_DLV

Lagerort: *| YPP1 Prod.Plan.1

Verantwortlich: |Baugruppe

<>
@ Abbrechen
4

Abbildung 4.22: PVB anlegen

5. Regelkreis anlegen
Als Ndchstes legen Sie mit der Transaktion LPK1 den Regelkreis an. Fligen Sie hierzu

das Werk und den PVB ein und bestétigen Sie mit [« ]. Geben Sie anschlieRend im Be-
reich Ziel bei Staging-Kennzeichen das Bereitstellungskennzeichen 1 und im Bereich
Quelle bei Lagerort den Quelllagerort ein (siehe Abbildung 4.23). Klicken Sie anschlie-

Rend auf Sichern.
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= RSA4(4)/400 Regelkreis 113 anzeigen: Datenbild (LV) > Rsa@ac0 P & | - 0O x

Regelkreis 113 anzeigen: Datenbild (LV)

| ~| & Produktionsversorgungsbereich Mehr ~ Beenden

Regelkreis

Werk: [ YS15 RS4 I Demo ProduktionsWerk 1

ProduktionsVersorgBereich: |EWM_DLU PVB EWM [ ERP -= lieferbasiert PP-LGORT

Regelkreisdaten

Anzahl der Behélter: |D
Behaltermenge: |EI.EIEIEI |j
Maximum leerer Behélter: |E
Ziel
Lagerort: |@ Prod.Plan.1
Lagernummer: |@ EWM NEU Aschheim
Staging-Kennzeichen: E| Kommissionierteil |
Stellplatz: | ‘
Quelle

Abgebendes Werk: | YS15 | RS4/Demo ProduktionsWerk 1

| Lagerort: | YAFS AvailableForSale |
Lagernummer: [ E15 EWM NEU Aschheim

Abbildung 4.23: Regelkreis anlegen

6. Arbeitsplatz aktualisieren

Die Transaktion CA03 ermdglicht Ihnen die Analyse des eingesetzten Arbeitsplatzes fiir
Ihr Fertigmaterial. Offnen Sie hierzu die Transaktion, fiigen Sie das Material und Ihr
Werk ein und bestatigen Sie mit Weiter. Mit der Transaktion CR02 kénnen Sie den PVB
im Arbeitsplatz hinterlegen (siehe Abbildung 4.24). Speichern Sie die Anderung mit Si-
chern.

7. Ziellagerplatz und Verfiigungsberechtigten dem PVB zuordnen
Im embedded EWM wurde der PVB bereits automatisch verteilt. Im dezentralen EWM
miissen Sie ihn mithilfe der Transaktion /SCWM/ PSA_REPLICATE noch verteilen. Off-
nen Sie dazu die Transaktion /SCWM/PSASTAGE und klicken Sie auf Neue Eintrage.
Geben Sie nun die verfligungsberechtigte Person und lhren Ziellagerplatz ein und wah-
len Sie liber das Auswahlmenii Ihren PVB aus (siehe Abbildung 4.25). Klicken Sie an-
schliefend auf Sichern.
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= RS4(3)/400 Arbeltsplatz andern: Grunddaten > Rs4@400 [ P & | _ 0O x

< SAP Arbeitsplatz &ndern: Grunddaten

Beenden

Werk: RS54/ Demo ProduktionsWerk 1
Arbeitsplatz: | ENM_DLV | [EWM Arbeitsplatz Nachschub
Grunddaten Vorschlagswerte Kapazititen Terminierung Kalkulation Techn
Allgemeine Daten
Arbeitsplatzart: Maschine

Verantwortlicher:
QDE-System:

| ProdVersBereich: | EWM_DLV [ PVB EWM / ERP -> lieferbasiert PP-LGOR1

Planverwendung:

SAP Beispiel: Verantwortlicher 001

Alle Plantypen -

<>

| EED Avorechen

Abbildung 4.24: PVB hinterlegen

<>

= RS4(2)/400 Neue Eintrége: Detail Hinzugefiigte > Rsa@ao0 [ P & | _ O x

< SAP Neue Eintrége: Detail Hinzugefiigte

& a6 a —

Lagernummel

ProdVersBereich: | EWM_DLV /Y515
Produktgruppe:

Produkt:‘

PVB-Zuordnung zu Lagerplatz nach VerfugBer/Produkt

| Lagerplatz: [ 1DLV-PVBO1 l

Mehrere Platze zul.: E|

BrstFindung Auslief.: E|

Bristlimethode: | Nicht relevant fir die Bereitstellung v |

MES-relevant: D

MengenberechArt: | Keine Mengenberechnung

Mengenklassifi.: D

Anz. Container:
MinAnz. Cont.:
Nachschubmenge:
MindPrMenge PVB:
Einheit:[ |
LPA Bereitstil:| |
LPA PVB raumen: E o

<>

EZE vvecen |
|

Abbildung 4.25: Ziellagerplatz und Verfiigungsberechtigten dem PVB zuordnen
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Kapitel4 Produktion

4.2.4 Prozessdemo

Nachdem wir alle Einstellungen und Stammdaten im System gepflegt haben, kdnnen wir
nun den Geschaftsprozess durchspielen:

1. Fertigungsauftrag anlegen und freigeben

Erstellen Sie mit der Transaktion CO01 einen Fertigungsauftrag zu lhrem Fertigmate-
rial. Fligen Sie im ersten Schritt Ihr Fertigmaterial ein und klicken Sie auf Weiter. Im
nachsten Schritt geben Sie die Gesamtmenge @ und die Termine @ ein. Klicken Sie
auf dasIcon |E (Freigabe) @ und anschlieRend auf Sichern @ (siehe Abbildung 4.26).

RS4(2)/400 Fertigungsauftrag anlegen: Kopf > Rs4(400 ] P & | _ 0O x

Fertigungsauftrag anlegen: Kopf

| \/| =] [} dt Material @l Kapazitat Mehr ~ = Beenden
o
Auftrag: [ 480080000081 |
Material: ‘ﬂ || Bremse WE EWM
Status: EROF ABRV NMVP
Allgemein Zuordnung Wareneingang Steuerung Termine/Mengen Stammdaten Langte:
Mengen
o Gesamtmenge: * ‘ a || ST | Davon Ausschuss: | ‘ |G .00
Geliefert: ‘ 0 | Mind-/Mehrzugang: |G ‘
Termine
E&l Terminiert Gemeldet
2] Ende:|17.07.2025 | |oo:00 | [17.87.2025 | |ee:e0 | | |
Stert:|17.87.2025 | [@e:00 | |17.07.2025 | [e@:08 | | | le0:00 |
Freigabe: [17.07.2025 | | |
@ Terminierung ausgefiihrt (Siehe Protokoll) a m Abbrechen
@

Abbildung 4.26: Fertigungsauftrag anlegen und freigeben

. WM bereitstellen

Starten Sie nun die Bereitstellung des WMs, indem Sie den Fertigungsauftrag noch ein-
mal mit der Transaktion CO02 aufrufen. Gehen Sie im Meniiband auf Springen « WM-
Bereitstelliste. Klicken Sie im Pop-up-Fenster auf Durchfiihren und anschlieRend auf
Sichern (siehe Abbildung 4.27).

3. Auslieferung priifen

Zur Anzeige der Auslieferung fiihren Sie die Transaktion VLO3n aus. Im Arbeitsspeicher
befindet sich die erstellte Auslieferung. Alternativ fiihren Sie die Transaktion VL060
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4.2 Lieferungsbasierte Produktionsversorgung

aus und klicken auf Lieferliste Auslieferung. Fligen Sie unter Produktionsversorgung
im Feld Auftrag lhren Auftrag ein und bestétigen Sie mit Ausfiihren. Per Doppelklick
auf die Lieferung springen Sie in die Transaktion VLO3n ab (siehe Abbildung 4.28).

= RS4(1)/400 Fertigungsauftrag andern: Kopf > Reaaoo [ P &' | — O %

< SAP Fertigungsauftrag andern: Kopf

: &  dk Material &b Kapazitit ~ Mehr =] Beenden

Material: [ 477 |Bremse WE Ewm
= RS4(1)/400 LVS-Bereitstellung x
Allgemein Materialbereitstellung: [ Simulieren } Langtext Verwaltung
Mengen
= [ Durchfiihren }
Gesamt 0,00 %
4 Welche Funktion wollen Sie [ Anzeigen } ]
ausfihren ?
[ Abbrechen }

<> | <
I
m Abbrechen
- ]

Abbildung 4.27: WM bereitstellen

= RS4(2)/400 Auslief. Warenbeweg. 80020243 Anzeigen: Ubersicht > RS4(2)400 [¥]

< SAP Auslief. Warenbeweg. 80020243 Anzeigen: Ubersicht

5 BB e s B om owke A (E]) e

Auslieferung: | 80020243 Belegdatum: 09.07.2025
Warenempfanger: [11 | YS15 (One MRP) / ProduktionsWerk 1, Max-Planck-Strale 4, 85609

Positionstbersicht Kommissionierung Laden Transport Statusibersicht Warenbe.. 2

Plan-Warenausg.: [16.07.2025 | [18:00..] CET Gesamtgewicht: [ 500 <
Ist—Warenausg.:| | |BB:BB ‘ AnzahlPackst.:

Alle Positionen

Pos Material Liefermenge ME Bezei
1o RM-10001 il ST Rohmat .

Abbildung 4.28: Auslieferung anzeigen
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